Technické podminky kruhového potrubi pro vzduchotechniku

1. Provedeni

Potrubi se sklada z trub, tvarovych dilli a pfislusenstvi, uvedenych v tab. 1.

Prvky potrubi jsou konstruovany pro spojovani zasouvanim navzajem do sebe nebo pomoci pfirub.
Tvarovky jsou utésnény tmelem (akrylatovym)

Standardni provedeni prvkld potrubi umozniuje pri peclivé montazi vzduchotechnického potrubi
dosahnout tiidy tésnosti B - C dle €SN EN 12 237.

Provedeni odlisné od téchto parametr( je nutno pfedem projednat s vyrobcem.

tab. 1
Kanalovy ndstavec
Klapka
Koncovy
Oblouk lisovany
Oblouk segmentovy
Odbocka jednostrannd
Odbocka oboustranna
Odbocka prechodova jednostrannd
Odbocka prechodova oboustranna
Odbocka sedlovd
Odskok
Pruzné ptipojeni
Prechod
Revizni kus
Rozbocka osova
Spojka
Soupatko
Tlumic hluku
Trouba hladka
Trouba spiralné vinuta
Vyfukova hlavice
Vyfukovy kus

Spojovani plechi
Plechy trub a tvarovek jsou spojovany lezatym spojem, preplatovanim s naslednym bodovym svarem,
nytovanim. Pokud zédkaznik nevyzaduje urcity typ spoje plech(, druh spoje voli vyrobce.

Povrchova uprava

Potrubi se vyrabi standardné z oboustranné pozinkovaného plechu s vrstvou pozinkovéani 275 g/m?,
ktery je mozno doloZit atestem a certifikatem vyrobce. Jiny material, napf. nerez, nutno projednat
s vyrobcem. Svarované body na vnéjsim povrchu potrubi jsou z estetickych divod( prestrikany
zinkovym sprejem. Je-li vyZadovéana zvysena korozni odolnost, tento pozadavek musi byt jako
nadstandard uveden v objednavce.



2. Vymezeni zplisobu poutziti vyrobku

Potrubi se nejcastéji umistuje na strop pripadné na sténu stavby. Pfesné umisténi a trasu urdi
projektant.

Potrubi |ze pozit naptiklad v téchto objektech:

e Primysl a vyroba

e Skladové hospodafstvi a doprava

e Obchod a administrativa

e Velkoobchodni a maloobchodni sit
e Volny ¢as, sport, hotely

o Vzdélavani

e Zdravotnictvi

e Vojensky sektor

e Studentské koleje

e Bytova vystavba

e Verejné sluzby

e Statni a regiondlni spréva

e Justice

e Rekonstrukce

e Potravinafsky primysl a provozovny s fizenym prostfedim

3. Pracovni podminky

Maximalni dovolend rychlost vzduchu 20 m.st. Maximalni teplota dopravovaného vzduchu +85°C.
Pouziti vyssich teplot nutno konzultovat s vyrobcem. Potrubi neni plynotésné. Dopravovany vzduch
nesmi obsahovat sloZky agresivni pro pouzity material prvkd potrubi a abrazivni pfimési. Dovoleny
pfipustny tlak tab. 2.

tab. 2
D (mm) Pretlak (Pa) Podtlak (Pa)
80 - 280 6300 2500
300 - 560 5000 1600
600 - 900 4000 1250
1000 - 1250 3150 850

4. Technické udaje

Potrubi je standardné vyrabéno ve jmenovité svétlosti dilu D. Jsou vyrabény v geometrické fadé R20,
vyrabi se v rozmérech, které jsou v tab. 3. Jmenovitym rozmérem oznacovanym D se rozumi vnit¥ni
prameér trouby v mm.



tab. 3

Jmenovity primér (D)

80 355
100 400
125 450
140 500
150 560
160 600
180 630
200 650
225 710
250 800
280 900
300 1000
315 1120
330 1250

Rozméry potrubi vychazi z normy CSN EN 1506. Provedeni odli$né od téchto parametrd je nutno
predem projednat s vyrobcem.

Polomér zaobleni r se rozumi polomér zaobleni stfednice. Neni-li polomér r ve specifikaci uveden,
vyrobce voli pro d £ 100mm r = 100mm, pro d > 100mm je r = d. V pfipadé prechodového oblouku
rozhoduje o volbé vétsi z priméra.

Oblouky jsou vyrabény ze segment( pocet segment( v tab. 4.

tab. 4

Pocet segmentli oblouku

rozmér (D) 15° 30° 45° 60° 90°
80 - 900 2 2 3 4 4
1000 - 1250 2 3 4 5 5

Délky nastavcl u tvarovych dilG jsou d < 1000mm - 50mm, d = 1000 — 100mm. V pripadé, Ze je
pozadovano spojeni pomoci pfirub, je potfeba pocitat s ohybem nastavce pro pfirubu ( - 5-15mm).

5. Vyrobni podminky

Jednotlivé komponenty (plechy, spojovaci material atd..) pro vyrobu jsou nakupovany od externich
dodavatell. Vse je skladovano a prepravovano tak aby nebyl Zadny komponent poskozen nebo
degradovana jeho kvalita. Samotna vyroba probiha ve vyrobni hale, které je vytdpénd. K vyrobé se



pouzivaji specialni pristroje pro vyrobu vzduchotechnickych komponent(l. Za fizeni vyrobniho
procesu je odpovédny vedouci vyroby.

6. Skladovani

Prvky potrubi jsou u vyrobce skladovany na rovné pevné ploSe chranéné proti desti a snéhu ulozené
tak aby nedoslo k jejich poSkozeni. K manipulaci se pouZzivaji béZzné manipulacni prosttedky, jako jsou
voziky apod. Pfi ru¢ni manipulaci je nutno pouZivat ochranné rukavice. Prvky potrubi musi byt pfi
manipulaci pokladany, nesmi byt poustény z vysky. Doporuceni vyrobce je aby odbératel uskladnoval
vyrobky stejné jako vyrobce, ptipadné je mozné kratkodobé skladovat na volné zpevnéné plose. Dily
musi byt uskladnény tak aby nedoslo k poskozeni.

7. Zkouseni prejimani a dodavani

Potrubi se u vyrobce nazkousi. Vyrobce rudi, Ze vyrobek odpovida témto TP. Zvlastni pozadavky na
prejimku je nutné je nutné dohodnout s vyrobcem. Potrubi se dodava standardné nebalené.

8. Doprava

Dopravu standardné zajistuje zakaznik. Prvky potrubi jsou pfepravovany nakladnimi automobily, na
nichZz jsou uloZeny tak aby béhem prepravy nemohlo dojit k jejich poSkozeni, pfevraceni, posunuti,
kontaktu s jinymi kusy ndakladu. Jednotlivé dily jsou postavené na vétsi stranu, pfipadné jsou
nasunuté do sebe.

9. Montazni pokyny

Pfed zahajenim montdze je nutné zkontrolovat, zda veskeré dily potrubi, nebyly béhem skladovani u
odbératele a pfi manipulaci zdeformovany nebo jinak mechanicky poskozeny pfipadné znecistény
(znecisténé dily je nutno vycistit)

Prvky potrubi jsou konstruovany pro spojovani zasouvdanim navzajem do sebe. Tvarovky se zasouvaji
do trub. Dvé tvarovky se spojuji pomoci vnéjsich spojek. Dvé trouby pomoci vnitini spojky. Spoje se
zajistuji trhacimi nyty nebo texoSrouby. Utésruji se PUM paskou popf. tmelem.

Pokud jsou prvky spojovany pomoci pfirub, jsou utésfiovany pomoci pénového tésnéni nebo tmelem.

Prvky vzduchotechnického potrubi musi byt navzdjem vodivé pospojovany. Pfesny zplsob vodivého
pospojovani s ohledem na prostredi a jiné poZzadavky predepisuje projektant.

ZpUsob upeviovani predepisuje projektant.



10. Likvidace

Po uplynuti Zivotnosti potrubi a jeho nasledné likvidaci je nutné postupovat dle Zakona ¢. 1857/2001
Sb. o odpadech (§ 10). Vzduchotechnické potrubi a jeho ¢3sti se po skonceni jeho Zivotnosti odevzdaji

tfidéného kovového odpadu sbérnych surovin.

V ptipadé, Ze je vyrobek po dohodé se zdkaznikem zabalen je nutné postupovat dle Zakona ¢.
477/2001 Sbh. o obalech (§ 6). Papirovy obal odevzdat do sbérny papirového odpadu, pfebalova folie
do sbérnych kontejner( na plasty.

11. Odkaz na normy a technické predpisy

CSN EN 1506, CSN EN 1223



